
兰州兰亚铝业有限责任公司 ⒛ 万吨/年新型铝型材建设项目

阶段性 (熔铸车间)竣工环境保护验收意见

⒛ 18年 5月 1O日 ,兰州兰亚铝业有限责任公司在红古区组织召开
“
兰州兰亚铝业

有限责任公司 20万吨/年新型铝型材建设项 目
”
阶段性 (熔铸车间)竣工环境保护验收

会。参加会议的有建设单位——兰州兰亚铝业有限责任公司,验收报告编制单位——甘

肃华鼎环保科技有限公司,环评单位——天津市环境影响评价中心,特邀的 3位专家及

代表共 6人组成验收组。

验收组现场检查了熔铸车间及其配套设施的建设情况和环保措施的落实情况,听取

了建设单位对环境保护措施执行情况的说明和验收调查单位对验收报告的汇报 ,根据国

家有关环境保护方面的法律法规、建设项 目竣工环境保护验收技术规范、《兰州兰亚铝

业有限责任公司 ⒛ 万吨/年新型铝型材建设项 目环境影响报告书》和环评批复等要求对

该项 目进行阶段性 (熔铸车间及其配套设施 )竣工环保验收,经过认真讨论形成如下意

见 :

一、建设项目基本情况

(1)建设地点、规模、主要建设内容

项 目建设地址位于兰州市红古区平安镇岗子村与仁和村之间,项 目用地属于兰州市

经济技术开发红古园区,地块形状呈不规则的月牙形 ,呈东西走向,南北宽度在 ⒛-%5m,

东西长度为 ⒛OOm,项 目总占地面积 ω0亩 (合 39∞OOm2);该场地内有一条排洪沟将

厂区划分为东、西两块 ,东块面积约 ”OO0m2,西块面积约 ⒛⒛OOm2。 本次验收项目(即

熔铸车间及其配套设施)位于厂区东块区,其建设地点、平面布置与环评报告中一致。

实际建设内容为:熔铸生产线一条,包括熔铸车间一间,熔铸炉 4台 (正常运营期

三用一备 );一套循环水系统及配套办公设施 ;一套熔铸废气治理设施,生产生活辅助

设施 (仅建有临时办公区,无办公楼及职工食堂 )。 熔铸车间实际年产铝棒 眨OO吨。

(2)建设过程及环保审批情况

兰州兰亚铝业有限责任公司在 ⒛ 14年 4月 在兰州市工业和信 J冒、化局以兰工信备

⒓0刈们 号进行了的备案 ;兰州市红古区住房和城乡建设局于 ⒛ 14年 5月 ⒛ 日对该建

设项 目的选址意见进行了预审,同意该项 目的建设选址;⒛ 15年 6月 由天津市环境影响
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评价中心编制完成了 《兰州兰亚铝业有限责任公司 ⒛ 万吨/年新型铝型材建设项 目环境

影响报告书》;2015年 7月 ⒛ 日甘肃省环境保护厅以甘环审发[2015]49号 《关于兰州兰

亚铝业有限责任公司 ⒛ 万吨/年新型铝型材建设项 目环境影响报告书的批复》对该建设

项 目予以批复,同意该项 目建设。⒛ 15年 5月 熔铸车间及其配套设施开工建设,⒛ 16

年 12月 熔铸车间及其配套设施建设完成并投入使用。

(3)投资情况

企业原计划建设熔铸车间、挤压车间、喷涂车间、氧化车间等主体工程,维修车间、

成品仓库、灰房、化工仓库、包装房等辅助工程 ,绿化、道路等公用工程以及环保工程 ,

计划总投资 11.7亿元。本次验收的仅为后熔铸车间及配套设施 ,经调查其实际总投资

1.08亿元,其中环保投资 %5万元,占总投资的 13,2%;该项 目施工期及运营期环保资

金落实到位。

(4)验收范围

本次验收范围主要是熔铸生产线一条,包括熔铸车间一间,内 设熔铸炉 4台 (正常

运营期三用一备 )和一套炒灰机;一套循环水系统及配套办公设施 ;一套熔铸废气治理

设施,原料库、成品堆场及其他配套的生产生活设施 (仅建有临时办公区,无环评提出

的办公楼及职工食堂 )。 后期待整体工程建设完成后进行总体的环保验收。

二、设计优化及变更情况

经调查本次验收对象设计优化及变更内容主要包括以下几方面 :

①熔铸车间:原环评中设计建设 5个熔铸车间,单个 占地面积 35OOm2,总 占地面

积 17500m2;实际上厂内建有一座熔铸车间,占地面积 10OO0m2,车间内安装有 4台熔

铸炉。此项变更对环境无实质性影响。

②生产热源 :原环评中设计采用天然气作为生产热源,但实际上己建成的 4台熔铸

炉均采用电作为生产热源,每天生产 10h。 改用电作为生产热源后可有效降低颗粒物、

SO2、 NOx等污染物的排放量。                 。

③项 目在基础上建设一套炒灰机,一座重力沉降室;炒灰机用于对生产过程中产生

的可利用铝灰渣进行二次利用,提高了原料的利用效率。重力沉降室用于对废气中粉尘

进行预处理,减轻布袋除尘器的负荷,属于对环境有利变动。

总体来说,上述三项工程的实际建设情况满足设计和相关规范的要求,其变更是可

行的,满足建设项 目竣工环境保护验收的基本要求。
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三、环境保护措施落实情况

(1)废气

①有组织废气

项 目运营期废气主要来自熔铸车间熔铸、除渣及精炼工序和炒灰机炒灰工序。项 目

采用电加热熔铸,熔铸过程中产生的废气主要是粉尘,经现场调查每台熔铸炉上方设有

一套集气装置 ,产生的废气经集气罩收集后通过管道进入除尘系统处理;项 目除渣过程

中产生的废气主要污染物为粉尘和氟化物,该部分废气经集气罩收集后通过管道进入废

气净化系统;熔铸车间配套安装有一套生产废气处理系统,采用
“
集气罩→沉降室→布

袋除尘器
”
为主体的废气处理工艺,熔铸、除渣及精炼工序和炒灰工序产生的废气经上

述处理系统处理后通过一根 15m高排气筒排放。

②无组织废气

熔铸车间有 4台熔铸炉和一套炒灰系统,每台熔铸炉上方安装有集气罩收集烟尘及

含氟废气,炒灰机上方安装有集气罩收集粉尘,产生的废气绝大多数为集气罩所收集 ,

少量的逸散为无组织排放;厂区生产区与生活区隔离布置,厂 区内生产车间四周有绿化

墙,项 目周边 ⒛Om范围内无敏感点。针对熔铸车间无组织排放的废气,环评未要求采

取相应的治理措施。

(2)废水

项 目运营期废水主要是生产废水和生活污水。生产废水主要是铝棒冷却产生的冷却

水,属于清洁水,经调查厂区内建有循环冷却系统,经冷却系统收集、冷却后循环利用 ,

不外排 ;由于该区域尚未铺设完善的污水管网,厂区内设有临时旱厕,生活污水主要是

员工的洗漱废水 ,目 前劳动定员约 15人 ,污水产生量约 ⒛m3/a,直接用于泼洒地面或

绿化。

(3)噪声

项 目运营期噪声主要是熔铸炉、除尘风机、循环水冷却塔、水泵冫'循环水泵等设备

产生的噪声,其噪声源强约为 ⒛~10OdB(A)。 经调查项 目将熔铸炉等高噪声设备安装在

室内,并采取了基础减振、管道隔振等措施。总体上,环评报告提出的声环境污染防治

措施基本得到了落实。

(4)固 体废物

项目运营期固体废物主要是熔铸渣、废铝料、粉尘灰以及生活垃圾。
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根据项 目实际运营期台账查询,项 目实际运营期产生可循环利用铝灰约 190kg/d,

50Va,暂存在厂区已建设的固废暂存间内,经炒灰机二次加工处理后大部分可回用于生

产工艺中进行,少部分铝灰属于危险废物,暂存在厂区己建设危废暂存间内,定期由甘

肃省危险废物处置中心进行处理处置,危险废物处置协议及台账齐全。生活垃圾年产量

约 2.乃t,集中收集后定期送至平安镇生活垃圾收集点,由环卫部门统一送至红古区生活

垃圾填埋场卫生填埋处理。总体上,环评提出的固体废物收集及处理处置要求基本得到

了落实。

四、污染物达标排放情况

(1)废气

①有组织废气

⒛ 18年 4月 25日 至 %日委托甘肃华鼎环保科技有限公司对废气排放浓度进行了监

测,连续采样两天,每天采样三次。由监测统计结果可知,熔铸炉正常运营期废气标干

排放量最高 21OO9m3/h;粉 尘最高浓度为 33mg/m3,氟化物最高浓度为 1.36mg/m3;粉 尘、

氟化物排放浓度均低于 《工业窑炉大气污染物排放标准》(GB⒇78-19%)中 二级标准限

值。同时颗粒物的排放浓度满足 《铝工业污染物排放标准》(GB25弱 5-⒛ 10)表 5中标

准限值要求。因此,项 目有组织排放粉尘、氟化物的浓度均可以达标,对周围环境的影

口向车交/l、 。

②无组织废气

2018年 4月 25日 至 %日委托甘肃华鼎环保科技有限公司对厂界无组织排放废气进

行了监测,连续采样两天,每天采样四次。由监测统计结果可知,厂界上风向对照点无

组织粉尘最高浓度为 0.411mg/m3,下 风向监测点无组织粉尘最高浓度为 0.481mg/m3,低

于 《工业窑炉大气污染物排放标准》(GB⒇怊-19%)中 标准限值要求;上风向对照点无

组织氟 化物 最 高浓度 为 ⒍0029mg/m3,下 风 向监测 点无 组 织氟化物最 高浓 度为

0。OO49mg/m3,颗 粒物 、氟化物 的无组织排放浓度满足 《铝工业污染物排放标准》

(GB2M“ 9010)表 6中标准限值要求。

(2)噪声

⒛ 18年 4月 乃 日至 “ 日委托甘肃华鼎环保科技有限公司对厂界噪声进行了监测 ,

厂区东、南、西、北侧各设一个监测点位。由监测统计结果可知,厂界昼间噪声最大值

52.雨Bm),夜 间噪声最大值 侣.1dB(A),均低于 《工业企业厂界环境噪声排放限值》
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(GB1⒛ 48ˉ⒛Os)中 3类区标准限值要求。综合分析 ,项 目运营期噪声对周围环境的不

利影响相对较小。

(3)废水

项目运营期废水主要是生产废水和生活污水。生产废水主要是铝棒冷却产生的冷却

水,属于清洁水,经调查厂区内建有循环冷却系统,经冷却系统收集、冷却后循环利用 ,

不外排 ;由于该区域尚未铺设完善的污水管网,厂区内设有临时旱厕,生活污水主要是

员工的洗漱废水,目前劳动定员约 15人,污水产生量约 ⒛m3/a,直接用于泼洒地面或

绿化。

(4)固体废物

项 目运营期固体废物主要是熔铸渣、废铝料、粉尘灰以及生活垃圾,经调查项 目设

有一套炒灰机和一座储灰库,熔铸渣经炒灰机处理后大部分可回用于生产工艺中,而少

部分铝灰属于危险废物,收集后委托甘肃省危险废物处置中心定期上门收运处理;废铝

料、粉尘灰收集后回用于生产工艺中,生活垃圾收集后送至平安镇生活垃圾收集点。因

此,项 目运营期产生的固体废物可得到妥善处理,不会对周围环境造成显著的不利影响。

五、环境管理及监控落实情况

项 目严格履行了环境影响评价制度和
“
三同时

”
制度 ,建立了相应的环境管理机构 ,

落实了环评提出的环境管理制度,对保证各环保设施的正常稳定运行,保证污染物的达

标排放起到了一定的保障作用。针对 目前存在的不足之处,要求项 目建立完善的环境管

理体系,制定详细的环境管理制度,确保环境管理职责明确,责任落实到位;接受当地

环保部门的监督和指导,严格落实环境监测计划,及时公开环境监测结果,发现污染物

排放不达标应及时采取相应的补救措施。

六、验收结论

验收组认为,兰州兰亚铝业有限责任公司 ⒛ 万吨/年新型铝型材建设项 目 (熔铸车

间)严格履行了环境影响评价制度及
“
三同时

”
制度,本次进行阶段性验收的熔铸车间

及其配套设施的建设地点、平面布置与环评一致,主要建设内容及建设规模在环评设计

的规模范围内,基本落实了环评提出的各项环保措施,经监测废气、噪声能够达标排放 ,

生产废水循环利用,固体废物均可得到妥善处理 ;同时,企业按照环评要求建立了相应

的环境管理机构,基本落实了环评提出的环境管理制度和环境监测计划。总体上,本次
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验收的熔铸车间及其配套设施达到了建设项 目竣工环境保护验收的基本要求。根据 《中

华人民共和国环境保护法》、《建设项 目环境保护管理条例》及 《建设项 目竣工环境保护

验收暂行办法》等有关规定,验收组同意该熔铸车间及其配套设施项 目通过竣工环境保

护验收。

七、要求和建议

(1)对建设项 目的完善要求和建议

①建立完善的环境管理制度和环境监控计划,对排污口进行规范化整治;待工程整

体建设完成后,拆迁现有的临时性旱厕。后期待整体工程建设完成后进行总体的环保验

收。

(2)验收监测报告需完善的内容

①明确本次阶段性验收的验收范围,核实完善本次验收的主要工程内容,说明工程

变更的合理性。

②核实验收监测期间的运行工况 ,核实固体废物产生量、固废属性及处理处置去向。

验收组织单位 :

触镓纽
举荡荡

其他验收成员 :

刹丬Rl⒉ 翩廴

饔
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,75。 0刁 s1::i:

6̄ˉ



礴
兰州兰郦铵固郭艮淞 司zO万嘲

阃阶

吝帝刂珲玎立

业主单位

魏畅梧d`


